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On peut pulveriser des masses plastiques, par 
exemple des pates de colorants, agents chimiques ou 
sels, a I'etat humide, comme celles qu'on obtient 
dans la deshydratation des nitres ou des essoreuses, 
si on les amene entre des parois cyiindriques de 
moules en forme de cyiindres creux, sous la pression 
d'une extrudeuse, et si on les fait passer ainsi par un 
interstice annulaire coaxial d*ou s'echappe a grande 
vitesse un agent gazeux ou a I'etat de vapeur qui 
assure la pulverisation. 

II est apparu que la progression des masses 
plastiques entre les parois cyiindriques ne se fait pas 
uniformtment partout, de sorte que la pulverisation 
tout autour de I'interstice annulaire de pulverisation 
conduit ensuite a une dispersion non uniforme. 

On a trouve maintenant que Ton peut eliminer ret 
inconvenient si Ton imprinie. a la masse a pulveriser 
amenee a une forme cylindrique creuse, une rotation 
autour de Taxe du cylindre, et si on la fait passer, en 
rotation, par I'interstice annulaire coaxial d'ou sort 
Tagent de pulverisation gazeux. 

Pour beaucoup de matieres, on a trouve en outr~ 
que, sur les deux parois cyiindriques qui enfermer.t 
entre elles la masse a pulveriser, il surnt de mettre en 
rotation la paroi exterieure autour de son axe de 
cylindre. Dans bien des cas, on peut encore rendre 
la pulverisation plus uniforme si Ton met aussi 
en rotation celle de ces deux parois qui est situee 
k r interieur. II est avantageux que les deux parois 
cyiindriques coaxiales soient mises en mouvement 
dans le meme sens de rotation autour de leur axe 
commun. mais avec des vitesses angulatres diffe- 
rentes. 

Dans le dispositif pour la mise en ceuvre du pro- 
cede* suivant Tinvention. la paroi cylindrique exte- 
rieure est montee de maniere a pouvoir tourner 
autour de son axe arm de faconner la masse a pul- 
veriser, et elle est munie d"une commande qui 
assure sa rotation autour de cet axe. Si la paroi 



0 - 41180 



cylindrique interieure doit aussi tourner pour facon- 
ner la masse a pulveriser, cette paroi est aussi montee 
de maniere a pouvoir tourner autour de son axe de 
cylindre et munie d'une commande qui assure sa 
rotation autour de cet axe. 

Sur les figures 1 k 6, on a represente a titre d'exem- 
ple des formes de realisation du dispositif suivant 
Tinvention. 

La figure 1 montre un dispositif pour ia pulveri- 
sation de masses plastiques dans lequel, sur lea deux 
parois cyiindriques qui enferment entre elles ia 
masse amenee k une forme de cyiindre creux, 
seule la paroi exterieure est mont6e de maniere a 
tourner autour de son axe et est munie d*une com- 
mande qui assure sa rotation autour de cet axe. 

Sur la figure, i designe rextrudeuse construite 
ici sous forme de vis double, qui engendre la 
pression necessaire au formage de la masse. Sur la 
figure I, on ne peut voir qu'une seule des deux vis, 
tandis que sur ia figure 2 qui montre une coupe trans- 
versaie de Tembouchure immediatement en-des- 
sous de Textrudeuse, les deux vis sont visibles. A la 
surface frontale inferieure 2 de Textrudeuse 1, 
Torgane de refoulement 3, en forme de champi- 
gnon, est fixe au moyen des supports 4 et de la vis 
a tete 5. L'organe de refoulement en forme de 
champignon 3 fournit la paroi cylindrique presentee 
k la masse a pulveriser a Iaquelle ii s'agit de donner 
une forme de cyiindre creux. La paroi cylindrique 
exterieure est formee par Tembouchure 6 qui, sui- 
vant Tinvention, est montre de maniere a tourner 
autour de son axe, par exemple grace au palier 
radial 7 et a la crapaudine 8. La commande qui 
assure la rotation de la paroi exterieure cylindrique 
est constitute par la couronne dentee 9 et la roue 
dentee 10. Cette derniere est monte> dans le sup- 
port 11 qui assure la liaison entre Textrudeuse 1 
et le plateau superieur 12 d'un sechoir ou refroidis- 
seur a pulverisation eventuel. L'agent gazeux n6- 
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